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Description 

[0001] La presente invention se rapporte a line composition se presentant sous forme d'une emulsion eau-dans- 
huile (E/H), ladite composition contenant un emulsionnant une poudre organique et un polymere particulier dans la 

5 phase huileuse, et a ses utilisations, notamment dans les domaines cosmetique ou dermatologique. 

[0002] Dans les domaines cosmetique ou dermatologique, il est courant d'utiliser des compositions constitutes d'une 
emulsion eau-dans-huile (E/H) comportant une phase aqueuse dispersee dans une phase huileuse. Ces emulsions 
peuvent constituer des cremes, une creme etant, dans les domaines consideres, des produits malleables et deforma- 
bles, par opposition aux compositions solides. Les emulsions E/H comportent une phase continue huileuse et permet- 

10 tent done de former a la surface de la peau, un film lipidique qui previent la perte d'eau transepidermique et protege 
lapeau des agressions exterieures. Ces emulsions sont particulierement appropriees pourprotegeret nourrir la peau, 
et en particulier pour traiter les peaux seches. En outre, le film lipidique forme a la surface de la peau peut aussi 
augmenter la remanence des filtres solaires. Ces emulsions ont aussi I'avantage de permettre la protection et le trans- 
port des actifs hydrophiles sensibles a I'oxydation. 

15 [0003] Toutefois, les emulsions E/H presentent I'inconvenient d'apporter lors de I'application sur la peau, un toucher 
assez gras du fait que la phase huileuse est la phase externe. Ainsi, ces emulsions sont en general utilisees pour les 
peaux seches, etant trop grasses pour etre utilisees sur les peaux grasses. De plus, les emulsions E/H n'apportent 
aucune fraTcheur et sont generalement trop riches en huiles pour etre utilisees pendant I'ete ou dans les pays chauds. 
[0004] Par ailleurs, les emulsions E/H presentent des problemes de stabilite, notamment quand la phase aqueuse 

20 est en quantite importante. Lesgouttesde phase aqueuse ont alors tendance a s'agregeret a former des amas visibles 
au microscope. Cette agregation est dommageable pour la stabilite des emulsions ; ellefavorise d'une part lecremage 
ou la sedimentation des systemes fluides, et d'autre part la coalescence des gouttes, conduisant a I'apparition de 
domaines d'eau, e'est-a-dire de gouttes de phase aqueuse de dimension superieure a 50 microns. II est souvent 
necessaire, pour stabiliser ces emulsions, d'utiliser un forttaux d'emulsionnants et/ou d'introduire une certaine quantite 

25 de facteurs de consistance, tels que les cires. Toutefois, ces facteurs de consistance contribuent a accentuer les 
defauts cosmetiques (effet poisseux et gras) des emulsions E/H, et il en resulte I'obtention de compositions souvent 
lourdes. Par ailleurs, en presence de ces facteurs de consistance, il est difficile d'obtenir des emulsions fluides car ces 
facteurs epaississent les emulsions. En outre, si on augmentefortement lateneuren emulsionnant dans ces emulsions 
pour remedier a leur instability, les emulsions obtenues peuvent se montrer irritantes vis-a-vis de certains types de 

30 peau, notamment les peaux sensibles. 

[0005] De plus, pour les compositions E/H destinees au demaquillage, la presence d'un taux important de cires 
diminuent les proprietes des compositions, notamment celles destinees au demaquillage de la peau car la presence 
de cires rend difficile I'elimination du produit demaquillant quand on I'essuie ou quand on le rince (mauvaise ringabilite). 
[0006] II subsiste done le besoin d'une emulsion E/H, pouvant se presenter notamment sous forme de creme ou 

35 sous forme solide, n'ayant pas les inconvenients rencontres avec celles connues jusqu'a present, en particulier d'une 
emulsion au toucher leger et frais, et presentant une bonne stabilite. meme en I'absence des facteurs de consistance 
habituels de la phase huileuse, notamment meme en I'absence de cires, et ce meme si Ton cherche a obtenir une 
composition sous forme solide. 

[0007] De fagon surprenante, la demanderesse a trouve que I'utilisation de polymeres particuliers en association 
40 avec une ou plusieurs poudres organiques permettait de structures meme en I'absence de cire, les phases huileuses 
des emulsions E/H contenant un emulsionnant de HLB defini, et conduisait a une composition donnant un depot non 
collant et frais. 

[0008] Par "phase huileuse", au sens de la demande, on entend une phase grasse liquide a temperature ambiante 
(25°C) et pression atmospherique (760 mm de Hg), composee notamment d'un ou plusieurs corps gras liquides a 
45 temperature ambiante, appeles aussi huiles, compatibles entre eux. Cette phase huileuse est macroscopiquement 
homogene. 

[0009] De fagon plus precise, I'invention a pour objet une composition pour application topique, comportant une 
phase aqueuse dispersee dans une phase huileuse, caracterisee en ce qu'elle contient au moins une poudre organique 
et au moins un emulsionnant ayant une valeur de HLB allant de 1 a 8, et en ce que la phase huileuse contient au moins 
50 un polymere semi-cristallin solide a temperature ambiante et ayant une temperature de fusion inferieure a 70°C, ledit 
polymere comportant a) un squelette polymerique et b) au moins une chaTne organique laterale cristallisable et/ou une 
sequence organique cristallisable faisant partie dudit squelette polymerique, ledit polymere ayant une masse molecu- 
laire moyenne en nombre superieure a 2 000. 

[0010] On entend dans la presente demande par « temperature ambiante » une temperature de 25°C. 
55 [0011] La presence de polymeres semi-cristallins permet d'obtenir des cremes ayant des textures tres fondantes 
avec un excellent etalement sur la peau. En effet, les proprietes rheologiques particulieres de ces polymeres semi- 
cristallins permettent une fluidification sous I'effet du cisaillement lors de I'application sur la peau. En plus de cela, ces 
polymeres sont interessants pour leur capacite a se modifier en fonction de la temperature de la peau. En effet, le 
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polymere semi-cristallin change d'etat en fonction de la temperature de la peau et de latemperature de I'environnement. 
Lorsque la temperature est inferieure a la temperature de fusion du polymere, les chalnes de polymere sont rigides 
et la texture de la composition le contenant est plus compacte et analogue a un baume. Lorsque la temperature aug- 
mente, les chalnes de polymere se relaxent et la texture de la composition devient plus souple. La texture est done 
5 fonction de la temperature a I'application, et ainsL la creme qui apparalt compacte dans le pot s'avere en fait tres 
souple lors de I'application sur la peau. 

[0012] En outre, la composition selon I'invention, du faitde I'association des polymeres semi-cristallins et des poudres 
organiques, presente I'avantage d'avoir une texture agreable, avec un toucher soyeux et un effet satine mais non- 
brillant en final. En plus, elle permet d'homogeneiser leteintetde proteger la peau des agressions (froid, vent, chaleur). 
10 Ainsi, apres application sur la peau, la creme selon I'invention constitue une protection contre les agressions et s'adapte 
au climat. 

[0013] Par ailleurs, quand la composition selon I'invention est sous forme solide, elle a tout a la fois les qualites 
voulues de rigidite pour que la composition solide ne casse pas et les proprietes de transfert suffisantes pour que le 
depot de produit sur la peau se fasse bien et, dans le cas de compositions demaquillantes, permette un bon dema- 

15 quillage et/ou nettoyage de la peau. 

[0014] La composition selon I'invention etant destinee a une application topique. notamment sur la peau, les levres 
ou les phaneres, elle comprend un milieu physiologiquement acceptable. On entend ici par « milieu physiologiquement 
acceptable », un milieu non toxique et susceptible d'etre applique sur la peau (y compris I'interieur des paupieres), les 
levres, les ongles ou les cheveux d'etres humains. La composition de I'invention peut constituer notamment une com- 

20 position cosmetique ou dermatologique. 

[001 5] La composition selon I'invention peut notamment constituer une creme ou un onguent, e'est-a-dire un produit 
souple par opposition a un produit solide tel qu'un stick. Une creme a une viscosite a latemperature ambiante (environ 
25°C) allant d'environ 2 a 250 poises, soit 0,2 a 25 Pa.s, de preference d'environ 5 a 240 poises, soit 0,5 a 24 Pa.s. 
et mieux 50 a 200 poises, soit 5 a 20 Pa.s, cette viscosite etant mesuree avec un Rheomat 1 80. 

25 [0016] Selon une autre forme de realisation, la composition de I'invention peut etre solide et constituer notamment 
un stick, et en particulier un stick demaquillant. On entend par « composition solide » au sens de la presente invention, 
toute composition ne s'ecoulant pas sous son propre poids, presentant une durete telle que definie ci-dessous (force 
de cisaillement de 100 a 350 gf). 

30 Polymeres semi-cristallins 

[0017] Par "polymere semi-cristallin", on entend au sens de I'invention, des polymeres comportant une partie cris- 
tallisable, chaTne pendante ou sequence dans le squelette, et une partie amorphe dans le squelette, et presentant une 
temperature de changement de phase reversible du premier ordre, en particulier de fusion (transition solide-liquide). 
35 Par "polymeres", on entend ausens de I'invention, des composes comportant au moins 2 motifs repetitifs, de preference 
au moins 3 motifs repetitifs et plus specialement au moins 10 motifs repetitifs. Lorsque la partie cristallisable est une 
sequence du squelette polymerique, cette sequence cristallisable est de nature chimique differente de celle des se- 
quences amorphes ; le polymere semi-cristallin est dans ce cas un polymere sequence par exemple du type dibloc, 
tribloc ou multibloc. 

40 [0018] De fagon avantageuse, le ou les polymeres semi-cristallins de la composition de I'invention ont une masse 
moleculaire moyenne en nombre Mn superieure ou egale a 2000, allant par exemple de2 000 a 800 000, de preference 
de 3 000 a 500 000, par exemple de 4 000 a 150 000, et mieux de 4 000 a 99 000. 

[0019] Dans la composition selon I'invention, les polymeres semi-cristallins sont avantageusement solubles dans la 
phase huileuse a au moins 1 % en poids, a une temperature superieure a leur temperature de fusion. En dehors des 

45 chaTnes ou sequences cristallisables, les sequences des polymeres sont amorphes. Par "chaTne ou sequence cristal- 
lisable", on entend au sens de I'invention une chaTne ou sequence qui, si elle etait seule, passerait de I'etat amorphe 
a I'etat cristallin. de fagon reversible, selon qu'on est au-dessusou en dessous de la temperature de fusion. Une chaTne 
au sens de I'invention est un groupement d'atomes, pendant ou lateral par rapport au squelette du polymere. Une 
sequence est un groupement d'atomes appartenant au squelette, groupement constituant un des motifs repetitifs du 

50 polymere. 

[0020] De preference, le squelette polymerique des polymeres semi-cristallins est soluble dans la phase huileuse. 
[0021] De fagon preferee, les polymeres semi-cristallin utilises dans la composition de I'invention presentent une 
temperature de fusion (ou point de fusion), pF, inferieure a 70°C (25°C <pF< 70°C), et mieux inferieure ou egale a 
60°C, allant par exemple de 30°C a 60°C (30°C < pF < 60°C), cette temperature etant au moins egale a la temperature 
55 du support keratinique devant recevoir la composition selon I'invention. Lorsque la composition constitue un produit 
non solide et en particulier une creme, la temperature de fusion est de preference inferieure a 60°C, et mieux inferieure 
a 50°C (30°C < pF < 50°C). La temperature de fusion peut etre mesuree notamment par toute methode connue et en 
particulier avec un calorimetre a balayage differentiel (D.S.C). 
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[0022] De preference, les sequences ou chaTnes cristallisables des polymeres semi-cristallins represented au moins 
30 % du poids total de chaque polymere et mieux au moins 40 %. Les polymeres semi-cristallins a sequences cristal- 
lisables utilises selon I'invention sont des polymeres sequences ou multisequences. lis peuvent etre obtenus par po- 
lymerisation de monomere a doubles liaisons reactives (ou ethyleniques) ou par polycondensation. Lorsque les poly- 
5 meres de I'invention sont des polymeres a chaTnes laterales cristallisables, ils sont avantageusement sous forme alea- 
toire ou statistique. 

[0023] De preference, les polymeres semi-cristallins de I'invention sont d'origine synthetique. En outre, ils ne corn- 
portent pas de squelette polysaccharidique. 

[0024] Les polymeres semi-cristallins utilisables dans I'invention peuvent etre choisis en particulier parmi : 

10 

1 . les copolymeres sequences de polyolefines a cristallisation controlee, dont les monomeres sont decrits dans 
le document EP-A-951 897 ; 

2. les polycondensats et notamment les polycondensats polyesters, aliphatiques ou aromatiques, et les copoly- 
esters aliphatiques/aromatiques ; 

15 3. les polymeres (homo- ou co-polymeres) portant au moins une chaTne laterale cristallisable, et les polymeres 

(homo- ou co-polymeres) portant dans le squelette au moins une sequence cristallisable. comme ceux decrits 
dans le document US-A-5,1 56,911 ; 

4. les polymeres (homo- ou co-polymeres) portant au moins une chaTne laterale cristallisable a groupement(s) 
fluore(s), tels que decrits dans le document WO-A-01/1 9333 ; 
20 5. et leurs melanges. 

[0025] Dans les deux derniers cas (3 et 4), la ou les chaTnes laterales ou sequences cristallisables sont hydrophobes. 
[0026] Les polymeres cristallins a chaTnes laterales cristallisables ou portant dans le squelette au moins une se- 
quence cristallisable (cas 3 indique ci-dessus) sont decrits plus particulierement ci-dessous. 

25 

A) Polymeres semi-cristallins a chaines laterales cristallisables 

[0027] On peut citer en particulier ceux decrits dans les documents US-A-5,1 56,911 et WO-A-01/1 9333. Ce sont 
des homopolymeres ou copolymeres comportant de 50 a 1 00 % en poids de motifs resultant de la polymerisation d'un 
30 ou de plusieurs monomeres porteurs de chaTne(s) laterale(s) hydrophobe(s) cristallisable(s). Ces polymeres sont de 
toute nature du moment qu'ils presentent les conditions indiquees ci-apres avec, en particulier, la caracteristique d'etre 
solubles ou dispersables dans la phase huileuse, parchauffage au-dessus de leurtemperature de fusion pF. lis peuvent 
res u Iter : 

35 - de la polymerisation notamment radicalaire d'un ou plusieurs monomeres a double(s) liaison(s) reactive(s) ou 
ethyleniques vis-a-vis d'une polymerisation, a savoir a groupe vinylique, (meth)acrylique ou allylique ; 
de la polycondensation d'un ou plusieurs monomeres porteurs de groupes co-reactifs (acide carboxylique ou sul- 
fonique, alcool, amine ou isocyanate), comme par exemple les polyesters, les polyurethanes, les polyethers. les 
polyurees, les polyamides. 

40 

a) D'une fagon generale les motifs (chaTnes ou sequences) cristallisables des polymeres semi-cristallins selon 
I'invention proviennent de monomere(s) a sequence(s) ou chaTne(s) cristallisable(s), utilise(s) pour la fabrication 
des polymeres semi-cristallins. Ces polymeres sont choisis notamment parmi les homopolymeres et copolymeres 
resultant de la polymerisation d'au moins un monomere a chame(s) cristallisable(s) qui peut etre represents par 
45 laformuleX: 



— M- 

50 I 

s 



55 

ou M represente un atome du squelette polymerique, S represente u n espaceur et C represente u n groupe cristallisable. 
[0028] Les chaTnes « -S-C » cristallisables peuvent etre aliphatiques ou aromatiques, eventuellement fluorees ou 
perfluorees. « S » represente notamment un groupe (CH 2 ) n ou (CH 2 CH 2 0) n ou (CH 2 0), lineaire ou ramifie ou cyclique, 
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n etant un nombre entier allant de 0 a 22. De preference « S » est un groupe lineaire. De preference, « S » et « C » 
sont differents. 

[0029] Lorsque les chaTnes cristallisables sont des chatnes aliphatiques (alkyle), elles comportent au moins 11 ato- 
mes de carbone et au plus 40 atomes de carbone et mieux au plus 24 atomes de carbone. II s'agit notamment de 

5 chaTnes alkyle possedant au moins 12 atomes de carbone, et de preference, il s'agit de chames alkyle comportant de 
14 a 24 atomes de carbone (C 14 -C 24 ). II peut s'agir de chaTnes alkyle hydrocarbonees (atomes de carbone et d'hy- 
drogene) ou chaTnes alkyle fluorees ou perfluorees (atomes de carbone. atomes de fluor et eventuellement atomes 
d'hydrogene). Lorsqu'il s'agit de chaTnes alkyle fluorees ou perfluorees, elles comportent au moins 11 atomes de car- 
bone dont au moins 6 atomes de carbone sont fluores. Les monomeres ayant une chame alkyle comportant au moins 

10 14 atomes de carbone assurent aux polymeres resultant, une structuration de la phase grasse par cristallisation, ce 
qui n'est pas le cas avec des chaTnes alkyle carbonees comportant moins de 14 atomes de carbone. 
[0030] Comme exemples de polymeres ou copolymeres semi-cristallins a chaTne(s) cristallisable(s), on peut citer 
ceux resultant de la polymerisation d'au moins un monomere a chame cristallisable choisi parmi les (meth)acrylates 
d'alkylesatures en C 14 -C 24 (C 14 -C 24 signifie que le groupe alkyle comporte de 14 a 24 atomes de carbone) ; les (meth) 

15 acrylates de perfluoroalkyle en C^-C^ (groupe alkyle avec 1 1 a 1 5 atomes de carbone) ; les N-alkyl (meth)acrylamides 
en C 14 a C 24 avec ou sans atome de fluor (groupe alkyle avec 14 a 24 atomes de carbone) ; les esters vinyliques a 
chaTnes alkyle ou perfluoroalkyle en C 14 a C 24 (groupe alkyle avec 14 a 24 atomes de carbone), une chame perfluo- 
roalkyle comportant au moins 6 atomes de fluor ; les ethers vinyliques a chaTnes alkyle ou perfluoroalkyle en C 14 a 
C 24 (groupe alkyle avec 14 a 24 atomes de carbone), une chame perfluoroalkyle comportant au moins 6 atomes de 

20 fluor; les alpha-olefines en C 14 a C 24 (groupe alkyle avec 14 a 24 atomes de carbone), comme par exemple 
I'octadecene ; les para-alkyl styrenes en C 14 a C 24 (groupe alkyle avec 14 a 24 atomes de carbone), leurs melanges. 
[0031] Par "alkyle", on entend au sens de I'invention un groupementsature. comportant notamment de 8 a 24 atomes 
de carbone (C 8 a C 24 ), sauf mention expres, et mieux de 14 a 24 atomes de carbone (C 14 a C 24 ). 
[0032] Lorsque les polymeres resultent d'une polycondensation. les chaTnes cristallisables hydrocarbonees et/ou 

25 fluorees telles que definies ci-dessus, sont portees par un monomere qui peut etre un diacide, un diol, une diamine, 
un di-isocyanate. 

[0033] Lorsque les polymeres utilises dans la composition de I'invention sont des copolymeres, ils contiennent, en 
plus, de 0 a 50 % de groupes Y ou Z resultant de la copolymerisation : 

30 a) avec Y qui est un monomere polaire ou non polaire ou un melange des deux : 

Lorsque Y est un monomere polaire, c'estsoitun monomere porteur de groupes polyoxyalkylenes (notamment 
oxyethylenes et/ou oxy propylenes), un (meth)acrylate d'hydroxyalkyle comme I'acrylate d'hydroxyethyle, le 
(meth)acrylamide, un N-alkyl(meth)acrylamide, un NN-dialkyl(meth)acrylamide comme par exemple le NN- 
35 diisopropylacrylamide ou la N-vinyl-pyrrolidone (NVP), le N-vinyl-caprolactame, soit un monomere porteur 

d'au moins un groupe acide carboxylique comme les acides (meth)acryliques, crotonique, itaconique, malei- 
que, fumarique ou porteur d'un groupe anhydride d'acide carboxylique comme I'anhydre maleique, et leurs 
melanges. 

40 - Lorsque Y est un monomere non polaire, il peut etre un ester du type (meth)acrylate d'alkyle lineaire, ramifie 

ou cyclique, un ester vinylique. un alkyl vinyl ether, une alpha-olefine, le styrene ou le styrene substitue par 
un groupe alkyle comportant de 1 a 10 atomes de carbone (C 1 a C 10 ), comme I'a-methylstyrene, un macro- 
monomere du type polyorganosiloxane a insaturation vinylique. 

45 p) avec Z qui est un monomere polaire ou un melange de monomeres polaires, Z ayant la meme definition que le 

"Y polaire" defini ci-dessus. 

[0034] De preference, les polymeres semi-cristallins a chame laterale cristallisable sont choisis parmi les homopo- 
lymeres d'alkyl(meth)acrylate ou d'alkyl(meth)acrylamide avec un groupe alkyle tel que defini ci-dessus, et notamment 
50 en C 14 -C 24 ; les copolymeres de ces monomeres avec un monomere hydrophile de preference de nature differente 
de I'acide (meth)acrylique ; et leurs melanges. II peut s'agir par exemple comme copolymeres, des copolymeres d'alkyl 
(meth)acrylate ou d'alkyl (meth)acrylamide avec un groupe alkyle en C 14 a C 24 , avec la N-vinylpyrrolidone, I'hydroxye- 
thyl (meth)acrylate, I'acide acrylique ; ou leurs melanges. 

55 B) Les polymeres portant dans le squelette au moins une sequence cristallisable : 

[0035] II s'agit encore de polymeres solubles ou dispersables dans la phase huileuse par chauffage au-dessus de 
leur point defusion pF. Ces polymeres sont notamment des copolymeres sequences constitues d'au moins 2 sequences 
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de nature chimique differente dont Tune est cristallisable. 
[0036] On peut utiliser en particulier : 

1) Les polymeres definis dans le document US-A-5,1 56,91 1 ; 
5 2) Les copolymeres sequences d'olefine ou de cycloolefine a chaine cristallisable comme ceux issus de la poly- 

merisation sequencee de : 

cyclobutene, cyclohexene, cyclooctene, norbornene (c'est-a-dire bicyclo(2,2,1)heptene-2). 5-methylnorbor- 
nene, 5-ethylnorbornene, 5,6-dimethyl-norbornene, 5,5,6-trimethyl norbornene, 5-ethylidene-norbornene, 
10 5-phenyl-norbonene, 5-benzylnorbornene, 5-vinylnorbornene, 1 ,4,5,8-dimethano-1 , 2,3,4, 4a,5,8a-octahydro- 

naphtalene, dicyclopentadiene, ou leurs melanges ; 

avec I'ethylene, le propylene, le 1 -butene, le 3-methyl-1 -butene, le 1 -hexene, le 4-methyl-1 -pentene, le 1 -oc- 
tene, le 1-decene, le 1-eicosene ou leurs melanges. 

15 Ces copolymeres sequences peuvent etre en particulier les copolymeres (ethylene/norbornene) blocs et les 

terpolymeres blocs (ethylene/propylene/ethylidene-norbornene). 

On peut aussi utiliser ceux resultant de la copolymerisation sequencee d'au moins 2 a-olefines en C 2 -C 16 et 
mieux en C 2 -C 12 , tels que ceux cites precedemment et en particulier les bipolymeres sequences d'ethylene et 
d'1-octene. 

20 3) Les copolymeres presentant au moins une sequence cristallisable, le reste du copolymere etant amorphe (a 

temperature ambiante). Ces copolymeres peuvent, en outre, presenter deux sequences cristallisables de nature 
chimique differente. Les copolymeres preferes sont ceux qui possedent a la fois a temperature ambiante, une 
sequence cristallisable et une sequence amorphe a la fois hydrophobe et lipophile reparties sequentiellement ; 
on peut citer par exemple les polymeres possedant une des sequences cristallisables et une des sequences amor- 

25 phes suivantes : 

Sequence cristallisable par nature : a) polyester comme les poly(alkylene terephtalate), b) polyolefine comme 
les polyethylenes ou polypropylenes. 

Sequence amorphe et lipophile comme les polyolefines ou copoly(olefine)s amorphes telles que le poly(iso- 
30 butylene), le polybutadiene hydrogene. le poly(isoprene) hydrogene. 

[0037] Comme exemples de tels copolymeres a sequence cristallisable et a sequence amorphe, on peut citer : 

a) les copolymeres sequences poly(e-caprolactone)-b-poly(butadiene), utilises de preference hydrogenes, tels 
35 que ceux decrits dans I'article "Melting behavior of poly(-caprolactone)-block-polybutadiene copolymers" de S. 

Nojima, Macromolecules, 32, 3727-3734 (1999). 

p) les copolymeres sequences poly(butyleneterephtalate)-b-poly(isoprene) hydrogenes sequences ou multise- 
quences, cites dans I'article "Study of morphological and mechanical properties of PP/PBT" de B. Boutevin et al. , 
Polymer Bulletin, 34, 117-123 (1995). 
40 y) les copolymeres sequences poly(ethylene)-b-copoly(ethylene/propylene) cites dans les articles "Morphology of 

semi-crystalline block copolymers of ethylene-(ethylene-alt-propylene)" de P. Rangarajan et al. , Macromolecules, 
26, 4640-4645 (1993), et "Polymer agregates with crystalline cores : the system poly(ethylene)-poly(ethylene- 
propylene)" P. Richter et al., Macromolecules, 30, 1053-1068 (1997). 

5) les copolymeres sequences poly(ethylene)-b-poly(ethylethylene) cites dans I'article general "Cristallization in 
45 block copolymers" de I.W. Hamley, Advances in Polymer Science, vol 148, 113-137 (1999). 

[0038] Les polymeres semi-cristallins de la composition de I'invention peuvent etre non reticules ou reticules en 
partie, du moment que le taux de reticulation ne gene pas leur dissolution ou dispersion dans la phase huileuse par 
chauffage au-dessus de leur temperature de fusion. II peut s'agir alors d'une reticulation chimique, par reaction avec 

50 un monomere multifonctionnel lors de la polymerisation. II peut aussi s'agir d'une reticulation physique qui peut alors 
etre due soit a I'etablissement de liaisons type hydrogene ou dipolaire entre des groupes portes par le polymere, 
comme par exemple les interactions dipolaires entre ionomeres carboxylates, ces interactions etant en faible quantite 
et portees par le squelette du polymere ; soit a une separation de phase entre les sequences cristallisables et les 
sequences amorphes portees par le polymere. 

55 [0039] De preference, les polymeres semi-cristallins de la composition selon I'invention sont non reticules. 

[0040] Selon un mode particulier de realisation de I'invention, le polymere est choisi parmi les copolymeres resultant 
de la polymerisation d'au moins un monomere a chaine cristallisable choisi parmi les (meth)acrylates d'alkyle satures 
en C 14 -C 24 , les (meth)acrylates de perfluoroalkyle en C^-C^, les N alkyl (meth)acrylamides en C 14 a C 24 avec ou 
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sans atome de fluor, les esters vinyliques a chaTnes alkyle ou perfluoroalkyle en C 14 a C 24 , les ethers vinyliques a 
chaTnes alkyle ou perfluoroalkyle en C 14 a C 24 , les alpha-olefines en C 14 a C 24 , les para-alkyl styrenes avec un groupe 
alkyle comportant de 12 a 24 atomes de carbone, avec au moins un ester ou amide d'acide monocarboxylique en C 1 
a C 10 eventuellement fluore, qui peut etre represents par la formule suivante : 



CH 2 = C-C-X-R 
I II 

10 R, O 

dans laquelle R-, est H ou CH 3 , R represente un groupe alkyle en C r C 10 eventuellement fluore et X represente O, NH 
ou NR 2 , ou R 2 represente un groupe alkyle en C|-C 10 eventuellement fluore. 
15 [0041] Selon un mode plus particulier de realisation de I'invention, le polymere est issu d'un monomere a chatne 
cristallisable choisi parmi les (meth)acrylates d'alkyle satures en C 14 -C 22 . 

[0042] A titre d'exemple particulier de polymere semi-cristallin utilisable dans la composition selon I'invention, on 
peut citer les produits Intelimer® de la societe Landec decrits dans la brochure "Intelimer® polymers". Ces polymeres 
sont sous forme solide a temperature ambiante (25°C). lis sont porteurs de chaTnes laterales cristallisables et presen- 
20 tent la formule X precedente. On peut citer notamment le « Landec IP22 », ayant une temperature de fusion pF de 
56°C, qui est un produit visqueux a temperature ambiante, impermeable, non-collant. 

[0043] On peut aussi utiliser les polymeres semi-cristallins decrits dans les exemples 3, 4, 5, 7, 9 du document US-A- 
5,156,911 , resultant de la copolymerisation d'acide acrylique et d'alkyl(meth)acrylate en C 5 a C 16 ayant un pF allant 
de 20°C a 35°C, et plus particulierement ceux resultant de la copolymerisation : 

25 

d'acide acrylique, d'hexadecylacrylate et d'isodecylacrylate dans un rapport 1/16/3 ; 
d'acide acrylique et de pentadecylacrylate dans un rapport 1/19 ; 
d'acide acrylique, d'hexadecylacrylate, ethylacrylate dans un rapport 2,5/76,5/20 ; 
d'acide acrylique, d'hexadecylacrylate et de methylacrylate dans un rapport 5/85/10 ; 
30 - d'acide acrylique, de polyoctadecylmethacrylate dans un rapport 2,5/97,5. 

[0044] On peut aussi utiliser le polymere « Structure O » commercialise par la societe National Starch, tel que celui 
decrit dans le document US-A-5,736,125, de pF 44°C, ainsi que les polymeres semi-cristallins a chaTnes pendantes 
cristallisables comportant des groupements fluores tels que decrits dans les exemples 1 , 4, 6, 7 et 8 du document 
35 WO-A-01/19333. 

[0045] On peut encore utiliser les polymeres semi-cristallins obtenus par copolymerisation d'acrylate de stearyle et 
d'acide acrylique ou de NVP, tels que decrits dans le document US-A-5, 51 9,063 ou EP-A-0550745, et plus speciale- 
ment ceux decrits dans les exemples 1 et 2, ci-apres, de preparation de polymere, de temperature de fusion respec- 
tivement de 40°C et 38°C. 

40 [0046] On peut aussi utiliser les polymeres semi-cristallins obtenus par copolymerisation de I'acrylate de behenyle 
et de I'acide acrylique ou de NVP, tels que decrits dans les documents US-A-5, 51 9,063 et EP-A-0550745, et plus 
specialement ceux decrits dans les exemples 3 et 4, ci-apres, de preparation de polymere, de temperature de fusion 
respectivement de 60°C et 58°C. 

[0047] Selon un mode particulier de realisation de I'invention, les polymeres semi-cristallins utilises ne comportent 

45 pas de groupement carboxylique. 

[0048] Le ou les polymeres utilises et la quantite de ces polymeres sont choisis selon la finalite de la composition 
desiree et en fonction de I'application particuliere envisagee. De maniere generale, la composition de I'invention com- 
prend au moins un polymere semi-cristallin choisi parmi les polymeres semi-cristallins ayant une temperature de fusion 
allant de 50 a 70°C, les polymeres semi-cristallins ayant une temperature de fusion allant de 30 a 50°C, et leurs 

50 melanges. 

[0049] Quand la composition de I'invention se presente sous forme d'une creme, c'est-a-dire un produit souple par 
opposition a un produit solide, le polymere utilise peut etre notamment choisi parmi ceux decrits dans les exemples 1 
et 2 des documents US-A-5, 51 9,063 ou EP-A-0550745, ayant une temperature de fusion respectivement de 40°C et 
38°C. 

55 [0050] Quand la composition est solide, selon un mode prefere de realisation de I'invention, la composition comprend 
au moins un polymere semi-cristallin ayant un pF allant de 50 a 70°C. Selon un mode plus particulier de realisation 
de I'invention, une composition solide comprend au moins 2 polymeres semi-cristallins, c'est-a-dire au moins un po- 
lymere semi-cristallin ayant un pF allant de 50° a 70°C et au moins un polymere semi-cristallin ayant un pF allant de 
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25°C a 50°C et mieux de 30° a 50°C. La quantite totale de polymere semi-cristallin est alors choisie selon la durete 
de la composition desiree et en fonction de I'application particuliere envisagee. Cette durete est telle que la composition 
est autoportee, c'est-a-dire qu'elle se supporte elle-meme en restant sous sa forme solide (par exemple baton) et elle 
ne s'affaisse pas sous son poids comme le font les cremes ou les liquides, et qu'elle puisse se deliter aisement pour 

5 former un depot satisfaisant sur la peau et les levres. La durete des sticks obtenus est mesuree a 20°C au moyen d'un 
dynanometre DFGHS 2 de la societe INDELCO-CHATILLON se deplagant a une Vitesse de 100 mm/minute. Cette 
durete est exprimee comme la force de cisaillement (exprimee en gramme force, gf) necessaire pour couper un stick 
de 12,7 mm de diametre dans ces conditions. Dans la presente demande, la force de cisaillement de la composition 
va de preference de 100 a 350 gf, mieux de 120 a 250 gf, et encore mieux de 150 a 220 gf. 

10 [0051] En pratique, la quantite totale de polymere semi-cristallin represente, en poids de matiere active, de 0,1 a 
50% en poids de par rapport au poids total de la composition. Quand la composition est une creme, cette quantite va 
de preference 0,5 a 20 % en poids et mieux de 1 a 10 % en poids par rapport au poids total de la composition. Quand 
la composition est un solide, cette quantite va de preference 1 a 40 % en poids, et mieux de 5 a 20 % en poids par 
rapport au poids total de la composition, cette quantite etant de preference d'au moins de 5 % en poids par rapport au 

15 poids total de la composition. Dans le cas d'un stick, de facon avantageuse, le rapport ponderal de polymere semi- 
cristallin par rapport a la phase huileuse est de 0,20 a 0,60 et mieux de 0,25 a 0,50, pour obtenir un stick dur qui se 
delite au contact de la peau ou des levres et en particulier de durete allant de 1 00 a 350 gf. 

Phase huileuse 

20 

[0052] La composition etant sous forme d'emulsion E/H, la phase huileuse gelifiee par le polymere semi-cristallin 
constitue la phase continue de I'emulsion. Cette phase huileuse peut etre presente en une quantite allant par exemple 
de 10 a 95 % en poids, de preference de 10 a 80 % en poids. mieux de 15 a 70 % en poids et encore mieux de 20 a 
60 % en poids par rapport au poids total de la composition. 
25 [0053] Cette phase huileuse contient au moins une huile, notamment une huile cosmetique, et elle peut contenir 
plusieurs huiles et eventuellement un ou plusieurs autres corps gras. 

[0054] Comme huiles utilisables dans la composition de I'invention, on peut citer par exemple : 

les huiles hydrocarbonees d'origine animale, telles que le perhydrosqualene ; 

30 - les huiles hydrocarbonees d'origine vegetale. telles que les triglycerides liquides d'acides gras comportant de 4 a 
10 atomes de carbone comme les triglycerides des acides heptanoTque ou octanoique ou encore, par exemple 
les huiles de tournesol, de mai's, de soja, de courge, de pepins de raisin, de sesame, de noisette, d'abricot, de 
macadamia, d'arara, de tournesol, de ricin, d'avocat, les triglycerides des acides caprylique/caprique comme ceux 
vendus par la societe Stearineries Dubois ou ceux vendus sous les denominations Miglyol 810, 812 et 818 par la 

35 societe Dynamit Nobel, I'huile de jojoba, I'huile de beurre de karite; 

les esters et les ethers desynthese, notamment d'acides gras, comme les huiles deformules R 1 COOR 2 et R 1 OR 2 
dans laquelle R 1 represente le reste d'un acide gras comportant de 8 a 29 atomes de carbone, et R 2 represente 
une chaTne hydrocarbonee, ramifiee ou non, contenant de 3 a 30 atomes de carbone, comme par exemple I'huile 
de Purcellin, I'isononanoate d'isononyle ; le myristate d'isopropyle, le palmitate d'ethyl-2-hexyle ; le stearate d'octyl- 

40 2-dodecyle, I'erucate d'octyl-2-dodecyle, I'isostearate d'isostearyle ; les esters hydroxyles comme I'isostearyl lac- 

tate, I 'octy I hydroxy stearate, I'hydroxystearate d'octyldodecyle. le diisostearyl-malate, le citrate de triisocetyle, les 
heptanoates, octanoates, decanoates d'alcools gras ; les esters de polyol, comme le dioctanoate de propylene 
glycol, le diheptanoate de neopentylglycol et le diisononanoate de diethyleneglycol ; et les esters du pentaerythritol 
comme le tetraisostearate de pentaerythrytyle ; 

45 - les hydrocarbures lineaires ou ramifies, d'origine minerale ou synthetique, tels que les huiles de paraffine, volatiles 
ou non, et leurs derives, la vaseline, les polydecenes, le polyisobutene hydrogene tel que I'huile de Parleam® ; 
les alcools gras ayant de 8 a 26 atomes de carbone, comme I'alcool cetylique, I'alcool stearylique et leur melange 
(alcool cetylstearylique), I'octyl dodecanol, le 2-butyloctanol, le 2-hexyldecanol, le 2-undecylpentadecanol, I'alcool 
oleique ou I'alcool linoleique ; 

50 - les huiles fluorees partiellement hydrocarbonees et/ou siliconees comme celles decrites dans le document JP-A- 
2-295912 ; 

les huiles de silicone comme les polymethylsiloxanes (PDMS) volatiles ou non a chaTne siliconee lineaire ou cy- 
clique, liquides ou pateux a temperature ambiante, notamment les huiles de silicone volatiles telles que les cyclo- 
polydimethylsiloxanes (cyclomethicones) comme la cyclohexasiloxane (ou cyclohexamethicone) et le cyclopen- 
55 tadimethylsiloxane (ou cyclopentamethicone) et leurs melanges ; 

; les polydimethylsiloxanes comportant des groupements alkyle, alcoxy ou phenyle, pendant ou en bout de chaTne 
siliconee, groupements ayant de 2 a 24 atomes de carbone ; les silicones phenylees comme les phenyltrimethi- 
cones, les phenyldimethicones, les phenyltrimethylsiloxydiphenyl-siloxanes, les diphenyl-dimethicones, les diphe- 



8 



EP 1 332 753 A2 



nylmethyldiphenyl trisiloxanes, les 2-phenylethyltrimethyl-siloxysilicates, et les polymethylphenylsiloxanes ; - leurs 
melanges. 

[0055] On entend par « huile hydrocarbonee » dans la liste d'huiles citees ci-dessus, toute huile comportant majo- 
5 ritairement des atomes de carbone et d'hydrogene, et eventuellement des groupements ester, ether, fluore, acide 
carboxylique et/ou alcool. 

[0056] Les autres corps gras pouvant etre presents dans la phase huileuse sont par exemple les acides gras com- 
portant de 8 a 30 atomes de carbone, comme I'acide stearique, I'acide laurique, I'acide palmitique et I'acide oleique : 
les cires ; les gommes telles que les gommes de silicone (dimethiconol) ; les resines de silicone telles que la trifluo- 

10 romethyl-C1 -4-alkyldimethicone et la trif luoropropyldimethicone ; les elastomeres de silicone comme les produits com- 
mercialises sous les denominations « KSG » par la societe Shin-Etsu, sous les denominations « Trefil », « BY29 » ou 
« EPSX » par la societe Dow Corning ou sous les denominations « Gransil » par la societe Grant Industries ; ainsi que 
les elastomeres de silicone comportant une ou plusieurs chaTnes oxyalkylenes et notamment oxyethylenes, tels que 
le produit commercialise sous la denomination « KSG 21 » par la societe Shin-Etsu ; et leurs melanges. 

15 [0057] Ces corps gras peuventetrechoisisdemanierevarieeparl'hommedu metier afin de preparer une composition 
ayant les proprietes, par exemple de consistance ou de texture, souhaitees. 

[0058] Quand la composition selon I'invention est destinee au demaquillage de la peau, la phase huileuse de la 
composition selon I'invention contient au moins une huile demaquillante, et notamment une huile choisie parmi les 
esters d'acide gras comportant au moins 12 atomes de carbone. L'huile demaquillante peut etre notamment choisie 

20 dans le groupe comprenant le palmitate d'ethyl-2 hexyle (ou palmitate d'octyle), le myristate d'ethyl-2 hexyle (ou my- 
ristate d'octyle), le palmitate d'isopropyle, le myristate d'isopropyle, I'adipate de di-isopropyle, I'adipate de di-octyle : 
I'hexanoate d'ethyl-2 hexyle, le laurate d'ethyle, le myristate de methyle, I'octanoate d'octyldodecyle, le neopentanoate 
d'isodecyle, le myristate d'ethyle, le propionate de myristyle, l'ethyl-2 hexanoate d'ethyl-2 hexyle. I'octanoate d'ethyl- 
2 hexyle, le caprate/caprylate d'ethyl-2 hexyle, le palmitate de methyle, le myristate de butyle. le myristate d'isobutyle, 

25 le palmitate d'ethyle, le laurate d'isohexyle, le laurate d'hexyle, I'isostearate d'isopropyle, et leurs melanges. La quantite 
d'huile(s) demaquillante(s) peut constituertoute l'huile de la phase huileuse ou une partie. Elle constitue de preference 
au moins 1 0 % en poids par rapport au poids total de la composition. Cette quantite peut aller par exemple de 1 0 a 95 
%, de preference de 10 a 80 % en poids et mieux de 10 a 60 % en poids par rapport au poids total de la composition. 
[0059] Par ailleurs, dans les compositions solides, on peut notamment incorporer une cire. Les cires classiques, au 

30 sens de la demande, sont celles generalement utilisees dans les domaines cosmetique et dermatologique ; elles sont 
notamment d'origine naturelle comme la cire d'abeilles, de Candellila, d'Ouricoury, du Japon, de fibres de liege ou de 
canne a sucre, les cires de paraffine, de lignite, les cires microcristallines de point de fusion > 50°C, la cire de lanoline, 
la cire de Montan, les ozokerites, les huiles hydrogenees comme l'huile de jojoba hydrogenee (nom CTFA : hydroge- 
nated jojoba oil), mais aussi les cires d'origine synthetique comme les cires de polyethylene issues de la polymerisation 

35 de I'ethylene, les cires obtenues par synthese de Fischer-Tropsch a point de fusion > 50°C, les esters d'acides gras 
et les glycerides concrets a 50°C, les cires de silicone comme les alkyle, alcoxy et/ou esters de poly(di)methylsiloxane 
solide a 50°C. 

[0060] Selon un mode particulier de realisation de I'invention, quand la composition est sous forme solide, elle con- 
tient de preference au moins une cire choisie parmi les cires de polyethylene, les cires de jojoba hydrogenees et leurs 
40 melanges. On peut utiliser par exemple comme cire, une cire de polyethylene telle que celle commercialisee sous la 
denomination PERFOMALENE 655 par la societe New Phase Technologies, qui a un point de fusion de 93°C, et l'huile 
de jojoba hydrogenee commercialisee par Desert Whale, qui a un point de fusion de 70°C. 

Emulsionnant 

45 

[0061] L'emulsionnant de la composition selon I'invention a une valeur de HLB (hydrophile-lipophile balance) allant 
de 1 a 8. 

[0062] L'emulsionnant peut etre choisi par exemple parmi les emulsionnants silicones, les alkylpolyglycosides (APG) , 
les emulsionnants non ioniques derives d'acide gras et de polyol, les polyolefines aterminaison succinique, et leurs 
50 melanges. 

[0063] Comme emulsionnants silicones pouvant entrer dans la composition selon I'invention , on peut citer par exem- 
ple les dimethiconecopolyols et les alkyl dimethiconecopolyols. Comme dimethiconecopolyol, on peut citer par exem- 
ple le melange de dimethicone copolyol et de dimethicone (polydimethylsiloxane) (1 0/90) commercialise par la societe 
Dow Corning sous la denomination DC3225C. Selon un mode prefere de realisation de I'invention, on utilise comme 
55 emulsionnant silicone un alkyl dimethicone copolyol ayant un radical alkyle comportant de 1 0 a 22 atomes de carbone, 
tel que le cetyl dimethicone copolyol comme le produit commercialise sous la denomination Abil EM-90 par la societe 
Goldschmidt et comme le melange de cetyl dimethicone copolyol, d'isostearate de polyglycerole (4 moles) et de laurate 
d'hexyle vendu sous la denomination ABIL WE 09 par la societe Goldschmidt ; le lauryl dimethicone copolyol et par 
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exemple le melange d'environ 91 % de lauryl dimethicone copolyol et d'environ 9 % d'alcool isostearylique, commer- 
cialise sous la denomination Q2-5200 par la societe Dow Corning, et leurs melanges. 

[0064] Comme emulsionnants non ioniques derives d'acide gras et de polyol, on peut utiliser notamment les esters 
d'acide gras et de polyol, I'acide gras ayant notamment une chatne alkyle en C8-C24, et les polyols etant par exemple 

5 le glycerol et le sorbitan. Comme esters d'acide gras et de polyol, on peut citer notamment les esters d'acide isostea- 
rique et de polyols, les esters d'acide stearique et de polyols, et leurs melanges, en particulier les esters d'acide 
isostearique et de glycerol et/ou de sorbitan, par exemple I'isostearate de polyglycerol, tel que le produit commercialise 
sous la denomination Isolan Gl 34 par la societe Goldschmidt, I'isostearate de sorbitan, tel que le produit commercialise 
sous la denomination Arlacel 987 par la societe ICL I'isostearate de sorbitan et de glycerol, tel que le produit commer- 

10 cialise sous la denomination Arlacel 986 par la societe ICI, le melange d'isostearate de sorbitan et d'isostearate de 
polyglycerol (3 moles) commercialise sous la denomination Arlacel 1690 par la societe Unigema. et leurs melanges. 
[0065] L'emulsionnant peut etre choisi aussi parmi les alkylpolyglycosides ayant un HLB inferieur a 7, par exemple 
ceux representes par la formule generale (I) suivante : 

R-0-(G) x (I) 



dans laquelle R represente un radical alkyle ramifie et/ou insature, comportant de 14 a 24 atomes de carbone, G 
represente un sucre reduit comportant de 5 a 6 atomes de carbone, et x designe une valeur allant de 1 a 10 et de 
20 preference de 1 a 4, et G designe notamment le glucose, le fructose ou le galactose. 

[0066] Le radical alkyle insature peut comprendre une ou plusieurs insaturations ethyleniques ! et en particulier une 
ou deux insaturations ethyleniques. 

[0067] Comme alkylpolyglycosides decetype, on peut citer les alkylpolyglucosides (G=glucose dans la formule (I)), 
et notamment les composes de formule (I) dans laquelle R represente plus particulierement un radical oleyle (radical 

25 insature en C1 8) ou isostearyle (radical sature en C1 8), G designe le glucose, x est une valeur allant de 1 a 2, notam- 
ment I'isostearyl-glucoside, I'oleyl-glucoside et leurs melanges. Cet alkylpolyglucoside peut etre utilise en melange 
avec un co-emulsionnant, plus specialement avec un alcool gras et notamment un alcool gras ayant la meme chatne 
grasse que celle de I'alkylpolyglucoside, c'est-a-dire comportant de 14 a 24 atomes de carbone et ayant une chatne 
ramifiee et/ou insaturee, et par exemple I'alcool isostearylique quand I'alkylpolyglucoside est I'isostearyl-glucoside, et 

30 I'alcool oleylique quand I'alkylpolyglucoside est I'oleylglucoside, eventuellement sous forme d'une composition autoe- 
mulsionnante, comme decrit par exemple dans le document WO-A-92/06778. On peut utiliser par exemple le melange 
d'isostearyl-glucoside et d'alcool isostearylique, commercialise sous la denomination Montanov WO 18 par la societe 
SEPPIC. 

[0068] Comme polyolefines a terminaison succinique, on peut citer notamment les polyisobutylenes a terminaison 
35 succinique esterifiee et leurs sels, notamment les sels de diethanolamine, tels que les produits commercialises sous 
les denominations Lubrizol 2724, Lubrizol 2722 et Lubrizol 5603 par la societe Lubrizol. 

[0069] L'emulsionnant est de preference utilise en une quantite en matiere active allant par exemple de 0.1 a 20 % 
en poids, de preference de 0,5 a 10 % en poids et mieux de 0,5 a 5 % en poids par rapport au poids total de la 
composition. 

40 [0070] L'emulsionnant est generalement introduit dans la phase huileuse de Pemulsion. 
Phase aqueuse 

[0071] La phase aqueuse de la composition de I'invention represente generalement de 5 a 90 % en poids et de 
45 preference de 20 a 60 % en poids par rapport au poids total de la composition. Elle peut contenir, outre I'eau, des 
solvants tels que les alcools primaires comportant de 1 a 6 atomes de carbone comme I'ethanol, ou les polyols comme 
le butylene glycol, la glycerine, le sorbitol, I'hexylene glycol, le propylene glycol et I'isoprene glycol, ou des sucres 
comme le glucose, le fructose. Le ou les solvants peuvent etre presents en une quantite allant de 0,1 a 30 % en poids 
par rapport au poids total de la composition. 

50 

Poudre organique 

[0072] On entend dans la presente demande par « poudre organique », tout solide insoluble dans le milieu a tem- 
perature ambiante (25°C). 

55 [0073] Comme poudres organiques qui peuvent etre utilisees dans la composition de I'invention, on peut citer par 
exemple, les particules de polyamide et notamment celles vendues sous les denominations ORGASOL par la societe 
Atochem ; les poudres de polyethylene ; les microspheres a base de copolymeres acryliques, telles que celles en 
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copolymere dimethacrylate d'ethylene glycol/ methacrylate de lauryle vendues par la societe Dow Corning sous la 
denomination de POLYTRAP ; les microspheres de polymethacrylate de methyle, commercialisees sous la denomi- 
nation MICROSPHERE M-100 par la societe Matsumoto ou sous la denomination COVABEAD LH85 par la societe 
Wackherr; les poudres de copolymere ethylene-acrylate, comme celles commercialisees sous la denomination FLO- 

5 BEADS par la societe Sumitomo Seika Chemicals ; les poudres expansees telles que les microspheres creuses et 
notamment, les microspheres formees d'un terpolymere de chlorure de vinylidene, d'acrylonitrile et de methacrylate 
et commercialisees sous la denomination EXPANCEL par la societe Kemanord Plast sous les references 551 DE 12 
(granulometrie d'environ 12 ^im et masse volumique 40 kg/m 3 ), 551 DE 20 (granulomere d'environ 30 \im et masse 
volumique 65 kg/m 3 ), 551 DE 50 (granulometrie d'environ 40 fim), ou les microspheres commercialisees sous la de- 

10 nomination MICROPEARL F 80 ED par la societe Matsumoto ; les poudres de materiaux organiques naturels tels que 
les poudres d'amidon, notamment d'amidons de mai's, de ble ou de riz, reticules ou non, telles que les poudres d'amidon 
reticule par I'anhydride octenylsuccinate, commercialisees sous la denomination DRY-FLO par la societe National 
Starch ; les microbilles de resine de silicone telles que celles commercialisees sous la denomination TOSPEARL par 
la societe Toshiba Silicone, notamment TOSPEARL 240 ; les poudres d'aminoacides telles que la poudre de Lauroyl- 

15 lysine commercialisee sous la denomination AMIHOPE LL-11 par la Societe Ajinomoto ; les particules de microdisper- 
sion de cire. qui ont de preference des dimensions moyennes inferieures a 1 jam et notamment allant de 0,02 |xm a 1 
u,m, et qui sont constitutes essentiellement d'une cire ou d'un melange de cires, telles que les produits commercialises 
sous la denomination Aquacer par la societe Byk Cera, et notamment : Aquacer 520 (melange de cires synthetiques 
et naturelles), Aquacer 514 ou 513 (cire de polyethylene), Aquacer 511 (cire polymerique), ou telles que les produits 

20 commercialises sous la denomination Jonwax 1 20 par la societe Johnson Polymer (melange de cires de polyethylene 
et de paraffine) et sous la denomination Ceraflour 961 par la societe Byk Cera (cire de polyethylene modifiee 
micronisee) ; et leurs melanges. La ou les poudres organiques peuvent etre presentes par exemple en une quantite 
allant de 0,1 a 20 % en poids et de preference de 0,5 a 1 0 % en poids par rapport au poids total de la composition. 
[0074] On peut y ajouter une ou plusieurs charges minerales, comme par exemple la silice ; les oxydes metalliques 

25 tels que le dioxyde de titane ou I'oxyde de zinc ; le mica ; et leurs melanges. La quantite de charge(s) minerale(s) peut 
aller par exemple de 0,05 a 20 % en poids et mieux 0,1 a 10 % en poids par rapport au poids total de la composition. 
[0075] Selon un mode prefere de realisation de I'invention, la ou les poudres organiques sont ajoutees a la compo- 
sition apres melange des phases aqueuse et huileuse. 

30 Additifs 

[0076] La composition de I'invention peut comprendre, en outre, tout additif usuellement utilise dans le domaine 
concerne, choisi parmi les epaississants ou gelifiants, les matieres colorantes ; les antioxydants, les huiles essentielles, 
les conservateurs, les parfums, les dispersants, les neutral isants, les actifs lipohiles ou hydrophiles, les electrolytes 
35 tels que le sulfate de magnesium ou le chlorure de sodium, et leurs melanges. Ces additifs peuvent etre presents dans 
la composition selon les quantites generalement utilisees dans le domaine cosmetique et dermatologique et notamment 
a raison de 0,01 a 50% du poids total de la composition et mieux de 0,1 a 20%. L'eau peut representer jusqu'a 90 % 
du poids total de la composition. 

[0077] Comme actifs, on peut citer par exemple les hydratants et par exemple les hydrolysats de proteines et les 

40 polyols tels que la glycerine, les glycols comme les polyethylene glycols, et les derives de sucre ; les extraits naturels ; 
les oligomeres procyannidoliques ; les vitamines comme la vitamine E (tocopherol) et ses derives (par exemple ace- 
tate), la vitamine A (retinol) et ses derives (par exemple palmitate de retinyle), la vitamine C (acide ascorbique) et ses 
derives (par exemple palmitate d'ascorbyle), les derives de ces vitamines etant notamment des esters dont le palmitate 
et I'acetate ; les acides gras essentiels ; les sphingolipides et ceramides ; les composes auto-bronzants tels que la 

45 DHA (dihydroxyacetone) ; les filtres solaires comme par exemple roctylmethoxycinnamate (Parsol MCX), la 3-ben- 
zophenone (Uvinul M40), le butylmethoxydibenzoyl-methane (Parsol 1 789) ; I'uree ; les depigmentants tels que I'acide 
kojique et I'acide cafeique ; les beta-hydroxyacides tels que I'acide salicylique et ses derives ; les alpha-hydroxyacides 
tels que I'acide lactique, I'acide citrique et I'acide glycolique ; les retinoides tels que le retinol et ses esters, le retinal, 
les carotenoides ; et leurs melanges. 

50 [0078] Comme gelifiants. on peut utiliser notamment les gelifiants hydrophiles tels que les polymeres carboxyviny- 
liques, comme les carbomers ; les polyacrylamides et les polymeres et copolymeres d'acide 2-acrylamido 2-methyl- 
propane sulfonique, eventuellement reticules et/ou neutralises, comme le poly(acide 2-acrylamido 2-methylpropane 
sulfonique) commercialise par la societe Clariant sous la denomination commerciale « Hostacerin AMPS » (nom 
CTFA : ammonium polyacryldimethyltauramide) ; ou le copolymere acrylamide/acrylamido-2-methylpropane sulfonate 

55 de sodium en emulsion inverse a 40 % dans le polysorbate, commercialise sous la denomination SIMULGEL 600 par 
la societe SEPPIC ; les polysaccharides tels que la gomme de xanthane ; et leurs melanges. 

[0079] Ces gelifiants, lorsqu'ils sont presents, sont generalement utilises a des concentrations allant de 0,05 a 7 % 
et de preference de 0,1 a 5 % en poids de matiere active par rapport au poids total de la composition. 
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[0080] Bien entendu I'homme du metier veillera a choisir les eventuels additifs complementaires et/ou leur quantite 
de telle maniere que les proprietes avantageuses de la composition selon I'invention ne soient pas, ou substantielle- 
ment pas, alterees par I'adjonction envisagee. 

[0081] La composition selon I'invention peut etre fabriquee par les procedes connus, generalement utilises dans le 
5 domaine cosmetique ou dermatologique. Elle peut etre fabriquee par le procede qui consiste a chauffer le polymere 
au moins a sa temperature de fusion (pF), a y ajouter le ou les emulsionnants et autres constituants de la phase 
huileuse, a preparer la phase aqueuse a une temperature superieureau point de fusion (pF) du polymere et a introduire 
la phase aqueuse dans la phase huileuse sous agitation, puis a ajouter la ou les poudres a chaud ou a froid selon la 
composition recherchee. Les compositions sous forme de creme sont refroidies telles quelles tandis que les compo- 
10 sitions solides sont generalement, avant refroidissement coulees dans un moule approprie comme un moule de sticks 
ou directement dans les articles de conditionnement (boTtier ou coupelle notamment). 

[0082] La composition selon I'invention trouve son application dans un grand nombre de traitements notamment 
cosmetiques de la peau, y compris du cuir chevelu, des cheveux, des ongles, et/ou des muqueuses. Elle peut etre 
utilisee pour tout type depeaux, et en particulier pour le soin, letraitement, le nettoyage et/ou la protection notamment 

15 solaire, de la peau, des cheveux et/ou des levres ou des muqueuses, et pour le maquillage de la peau et/ou des levres, 
ainsi que pour la preparation d'une creme destinee au traitement de la peau, plus particulierement de la peau grasse. 
[0083] La composition de I'invention peut constituer aussi une composition de maquillage apres ajout de pigments 
et/ou colorants, et elle peut constituer en outre une base de maquillage (creme mise avant lefond deteint ou la poudre) 
tres efficace et permettant une bonne adherence de la couche de maquillage constitute par lefond deteint ou la poudre. 

20 [0084] Aussi, la presente invention a pour objet I'utilisation cosmetique d'une composition cosmetique telle que de- 
finie ci-dessus, pour le traitement, la protection le soin, le demaquillage et/ou le nettoyage de la peau, des levres et/ 
ou des cheveux, et/ou pour le maquillage de la peau et/ou des levres. 

[0085] La presente invention a encore pour objet un procede de traitement cosmetique de la peau, y compris du cuir 
chevelu, des cheveux, et/ou des levres, caracterise par le fait que Ton applique sur la peau, les cheveux et/ou les 
25 levres, une composition cosmetique telle que definie ci-dessus. 

[0086] L'invention a aussi pour objet I'utilisation de la composition telle que definie ci-dessus pour la fabrication d'une 
creme destinee au traitement des peaux grasses. 

[0087] La composition de I'invention peut aussi avantageusement constituer une composition de demaquillage ou 
de nettoyage de la peau, des levres et des phaneres, notamment pouvant se presenter sous forme solide, par exemple 
30 sous forme d'un stick (ou baton) ou sous forme coulee. Cette composition est apte a demaquiller ou nettoyer la peau, 
les levres ou les phaneres des etres humains. 

[0088] L'invention a encore pour objet un procede cosmetique de demaquillage ou de nettoyage de la peau, des 
levres et des phaneres, consistant a appliquer sur la peau, les levres ou les phaneres, de la composition notamment 
cosmetique solide telle que definie ci-dessus. Cette composition solide peut etre plus specialement un stick, facile a 
35 utiliser et permettant un nouveau geste de demaquillage. 

[0089] L'invention est illustree plus en detail dans les exemples suivants. Les quantites sont donnees en pourcentage 
massique. 

I) Exemples de fabrication de polymeres semi-cristallins 

40 

Exemple 1 : Polymere acide de point de fusion de 40°C 

[0090] Dans un reacteur d'1 litre muni d'une agitation centrale avec ancre, d'un refrigerant et d'un thermometre, on 
introduit 1 20 g d'huile de Parleam® (huile minerale) que Ton chauffe de la temperature ambiante a 80°C en 45 min. A 
45 80°C, on introduit en 2h le melange C 1 suivant : 

40 g de cyclohexane + 4 g de Triganox 141 [ 2,5 bis (2-ethyl hexanoyl peroxy) - 2.5 - dimethyl hexane]. 
30 min apres le debut de la coulee du melange C 1; on introduit en 1h30 le melange C 2 constitue de : 
190 g d'acrylate de stearyle -+- 10 g d'acide acrylique + 400 g de cyclohexane. 

[0091] A la fin des deux coulees, on laisse agir3h supplementaires a 80°C puis on distille a pression atmospherique 
50 la totalite du cyclohexane present dans le milieu reactionnel. 

On obtient alors le polymere a 60 % en poids en matiere active dans I'huile de Parleam®. 

Sa masse moleculaire moyenne en poids M w est de 35 000 exprimee en equivalent polystyrene et sa temperature de 
fusion pF est de 40°C ± 1 °C, mesuree par D.S.C. 

55 Exemple 2 : Polymere basique de point de fusion de 38°C 

[0092] On applique le meme mode operatoire que dans I'exemple 1 , sauf que Ton utilise de la N-Vinyl Pyrrolidone 
en lieu et place de I'acide acrylique. 
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[0093] Le polymere obtenu est a 60% en poids en matiere active dans I'huile de Parleam®, sa masse moleculaire 
moyenne en poids M w est de 38 000 et son pF de 38°C. 

Exemple 3 : Polymere Acide de point de fusion de 60°C 

5 

[0094] On applique le meme mode operatoire que dans I'exemple 1 , sauf que Ton utilise de I'acrylate de behenyle 
en lieu et place de I'acrylate de stearyle. Le polymere obtenu est a 60% en poids en matiere active dans I'huile de 
Parleam®. Sa masse moleculaire moyenne en poids M w est de 42 000 et son pF de 60°C. 

10 Exemple 4 : Polymere basique de point de fusion de 58°C 

[0095] On applique le meme mode operatoire que dans I'exemple 2, sauf que Ton utilise de I'acrylate de behenyle 
en lieu et place de I'acrylate de stearyle. Le polymere obtenu est a 60% en poids en matiere active dans I'huile de 
Parleam®. Son M w est de 45 000 et son pF est de 58°C. 

15 



II) Exemples de composition 




Exemple 5 : creme de soin 




[0096] 




Phase huileuse 


Copolymere acrylate de stearyle/N-vinylpyrrolidone a 60% en matiere active dans I'huile de Parleam® 
selon exemple 2 
Isohexadecane 
Huile de silicone 

Cetyl dimethicone copolyol (Abil EM90 de la societe Goldschmidt) 
Isostearate de Polyglycerole (Isolan Gl 34) 


2% 

15% 
10% 
1 ,5 % 
0,5 % 


Phase aqueuse 


Glycerine 

Sulfate de magnesium 
Conservateurs 
Eau demineralisee 


3% 
0,7% 
qs % 

qsp 1 00 % 


Poudre organique 


Poudre d'amidon 


3% 



[0097] Mode operatoire : on chauffe chacune des phases a chaud (>70°C), puis on disperse la phase aqueuse dans 
la phase huileuse sous agitation. On refroidit a 40°C et on ajoute la poudre d'amidon. 
45 [0098] On obtient une creme de soin blanche, soyeuse, douce et glissante a I'application. L'aspect dans le pot est 
compact mais au toucher, la creme fond pour s'etaler facilement avec une sensation de fraTcheur. La peau devient 
plus douce, plus soyeuse et mieux hydratee. 

Exemple 6 : creme de soin 

50 

[0099] 



Phase huileuse 


Copolymere acrylate de stearyle/acide acrylique a 60% en matiere active dans I'huile de Parleam® 


2 


% 


selon exemple 1 






Isohexadecane 


15 


% 


Huile de silicone 


8 


% 
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(suite) 



Phase huileuse 


Huile minerale 

Cetyl dimethicone copolyol (Abil EM90 de la societe Goldschmidt) 
Isostearate de Polyglycerole (Isolan Gl 34) 

Mica-oxyde detitane (Flamenco Red 420 C de la Societe Engelhard) 


2 % 
1 ,5 % 
0,5 % 

1 % 


Phase aqueuse 


Glycerine 

Sulfate de magnesium 
Conservateurs 
Eau demineralisee 


3% 
0,7 % 
qs % 
qsp 1 00 % 


Poudre organique 


Microspheres chlorure de vinylidene/acrylonitrile/methacrylate (Expancel 551 DE) 


0,5 % 



[0100] Mode operatoire : on chauffe chacune des phases a chaud (>70°C), puis on disperse la phase aqueuse dans 
la phase huileuse sous agitation. On refroidit a 40°C et on ajoute la poudre organique. 

[0101] On obtient une belle creme nacree, douce et glissante a I'application. Cette creme s'etale facilement sur la 
peau en donnant une sensation de fratcheur et en laissant la peau douce et satinee. 

Exemple 7 : creme de soin 



[0102] 



Phase huileuse 


Copolymere acrylate de stearyle/N-vinylpyrrolidone a 60% en matiere active dans I'huile de Parleam® 

selon exemple 2 

Isohexadecane 

Huile de silicone volatile 

Perhydrosqualene vegetal raffine Isostearate de sorbitan/isostearate de polylgycerol (3 moles) 
(Arlacel 1690) 

Isostearate de Polyglycerole (Isolan Gl 34) 


3 % 

8 % 
3 % 
5% 
4% 
0,5 % 


Phase aqueuse 


Glycerine 

Sulfate de magnesium 
Conservateurs 
Eau demineralisee 


3% 
0,7 % 
qs % 
qsp 1 00 % 


Poudre organique 


Poudre de polyamide (Orgasol 2002 NAT COS) 
Parfum 


3% 
0,5 % 



[0103] Mode operatoire : on chauffe chacune des phases a chaud (>70°C), puis on disperse la phase aqueuse dans 
la phase huileuse sous agitation. On refroidit a 40°C et on ajoute la poudre de polyamide et le parfum. 
[0104] On obtient une belle creme blanche, riche et confortable, convenant en particulier pour les peaux normales 
a seches. 
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Exemple 8 : Creme de teint 



[0105] 



Phase huileuse 


Copolymere acrylate de stearyle/N-vinylpyrrolidone a 60% en matiere active dans I'huile de Parleam® 


2% 


selon exemple 2 




Isohexadecane 


10% 


Huile de silicone volatile 


7% 


Isononylnonanoate 


5 % 


Huile d'amande douce 


0,5 % 


Melange d'isostearylglucoside et d'alcool isostearique (Montanov W018 de Seppic) 


5 % 


Isostearate de Polyglycerole (Isolan GI34 de Goldschmidt) 


0,5 % 


Oxydes de fer (brun, jaune et noir) enrobes 


5 % 


Phase aqueuse 


Glycerine 


3 % 


Sulfate de magnesium 


0,7 % 


Conservateurs 


qs % 


Eau demineralisee 


qsp 1 00 % 


Poudres organiques 


Poudre de polyamide (Orgasol 2002 NAT COS) 


6% 


Poudre de polyethylene 


4% 


Parfum 


0,5 % 



[0106] Mode operatoire : on chauffe la phase huileuse et la phase aqueuse a environ 70°C, puis on disperse la 
phase aqueuse dans la phase huileuse sous agitation. On refroidit a 50°C, ensuite on ajoute la poudre organique. On 
refroidit sous tres faible agitation. 

[0107] On obtient une belle creme coloree, douce et non-grasseau toucher, qui s'etalefacilement et qui lisse la peau 
et homogeneise le teint. 



Exemple 9 : stick demaquillant 



Phase huileuse 


Copolymere acrylate de stearyle/acide acrylique a 60 % en matiere active dans I'huile de Parleam 


12 


% 


selon I'exemple 1 






Copolymere acrylate de behenyle/acide acrylique a 60% en matiere active dans I'huile de Parleam 


10 


% 


selon I'exemple 3 






Palmitate d'isopropyle 


45 


% 


Melange de cetyl dimethicone copolyol, isostearate de polyglycerole (4 moles), laurate d'hexyle 


5 


% 


(ABIL WE 09 de la societe Goldschmidt) 






Acrylate copolymer (EXPANCEL 551 DE 20D60 de la societe Expancel) 


0,1 


% 


Phase aqueuse 


Glycerine 


5 


% 


Sulfate de magnesium 


0,7 


% 


Conservateurs 


0,8 


% 
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(suite) 

Phase aqueuse 



Eau demineralisee 



qsp 1 00 % 



10 



[0109] Mode operatoire: on chauffe la phase huileuse a 80°C. On prepare la phase aqueuse a 80°C et on ajoute 
sous agitation la phase aqueuse dans la phase huileuse. 

[0110] On obtient un stick homogene, au toucher fondant, qui s'etale bien et qui n'est pas collant. Ce stick assure 
un bon demaquillage de la peau. 

Exemple 10 : stick demaquillant 



[0111] 



Phase huileuse 


Copolymere acrylate de stearyle/acide acrylique a 60 % en matiere active dans I'huile de Parleam 


12 


% 


selon I'exemple 1 






Copolymere acrylate de behenyle/acide acrylique a 60% en matiere active dans I'huile de Parleam 


10 


% 


selon exemple 3 






Isoparaffine 


15 


% 


Palmitate d'isopropyle 


30 


% 


Melange de cetyl dimethicone copolyol, isostearate de polyglycerole (4 moles), laurate d'hexyle 


5 


% 


(ABIL WE 09 de la societe Goldschmidt) 






Acrylate copolymer (EXPANCEL 551 DE 20D60 de la societe Expancel) 


0,8 


% 


Phase aqueuse 


Glycerine 


5 


% 


Sulfate de magnesium 


0,7 


% 


Conservateurs 


0,8 


% 


Eau demineralisee 


qsp 100 


% 



[0112] Mode operatoire : on chauffe la phase huileuse a 80°C. On prepare la phase aqueuse a 80°C et on ajoute 
sous agitation la phase aqueuse dans la phase huileuse. 

[0113] On obtient unstick homogene au toucherfondant, doux a I'application, glissant, et non collant. Ce stick permet 
d'obtenir un demaquillage de la peau efficace et doux. 



Exemple 11 : stick demaquillant 



[0114] 



Phase huileuse 


Huile de jojoba hydrogenee de la societe 


7 


% 


Desert Whale (Point de fusion 70°C) 






Cire de polyethylene (PERFOMALENE 655 


2 


% 


Copolymere acrylate de behenyle/acide acrylique a 60% 






en matiere active dans le Parleam selon exemple 3 


8 


% 


Melange de cetyl dimethicone copolyol, isostearate polyglycerole (4 moles), laurate d'hexyle 






(ABIL WE 09 de la societe Goldschmidt) 


5 


% 


Palmitate d'isopropyle 


45 


% 


Nylon-12 (ORGASOL 2002 EXD NAT COS de la societe Atochem) 


1:5 


% 
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(suite) 



Phase aqueuse 


Glycerine 


5% 


Sulfate de magnesium 


0 ; 7 % 


Conservateurs 


0,8 % 


Eau demineralisee 


qsp 1 00 % 



[0115] Mode operatoire : on chauffe la phase huileuse a 80°C. On prepare la phase aqueuse a 80°C et on ajoute 
sous agitation la phase aqueuse dans la phase huileuse. 

[0116] On obtient un stick homogene de texture riche, doux a I'application et assurant un bon demaquillage de la 
peau. 

Exemple 12 : stick demaquillant 



[0117] 



Phase huileuse 


Huile de jojoba hydrogenee de la societe Desert Whale (Point de fusion 70°C) 


7 


% 


Cire de polyethylene (PERFOMALENE 655 


2 


% 


Copolymere acrylate de behenyle/acide acrylique a 60% en matiere active dans le Parleam selon 


8 


% 


exemple 3 






Melange de cetyl dimethicone copolyol, isostearate polyglycerole (4 moles), laurate d'hexyle (ABIL 


5 


% 


WE 09 de la societe Goldschmidt) 






Palmitate d'isopropyle 


39 


% 


Huile de silicone (DC 200 FLUID - 5 CST de la societe Dow Corning) 


5 


% 


Huile d'abricot 


1 


% 


Nylon-12 (ORGASOL 2002 EXD NAT COS de la societe Atochem) 


1,5 


% 


Phase aqueuse 


Glycerine 


5 


% 


Sulfate de magnesium 


0,7 


% 


Conservateurs 


0,8 


% 


Eau demineralisee 


qsp 100 


% 



[0118] Mode operatoire : on chauffe la phase huileuse a 80°C. On prepare la phase aqueuse a 80°C et on ajoute 
sous agitation la phase aqueuse dans la phase huileuse. 

[01 19] On obtient un stick homogene ay a nt une texture riche et fondante, tres confortable a I'application et permettant 
d'obtenir un demaquillage de la peau ; doux et efficace. 



Exemple 13 : stick demaquillant Bi-gel 



[0120] 



Phase huileuse 


Copolymere acrylate de stearyle/acide acrylique a 60 % en matiere active dans I'huile de Parleam selon 


12% 


I'exemple 1 




Copolymere acrylate de behenyle/acide acrylique a 60% en matiere active dans I'huile de Parleam selon 


10% 


I'exemple 3 




Palmitate d'isopropyle 


45% 


Melange de cetyl dimethicone copolyol, isostearate polyglycerole (4 moles), laurate d'hexyle (ABIL WE 09 


5% 


de la societe Goldschmidt) 
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(suite) 



Phase huileuse 



Nylon-12 (ORGASOL 2002 EXD NAT COS de la societe Atochem) 



1 ,5 % 



Phase aqueuse 


Glycerine 


5% 


Ammonium polyacryloyldimethyl taurate (HOSTACERIN AMPS) 


0,5 % 


Conservateurs 


0,8 % 


Eau demineralisee 


qsp 1 00 % 



[0121] Mode operatoire : on chauffe la phase huileuse a 80°C. On prepare la phase aqueuse a 80°C et on ajoute 
sous agitation la phase aqueuse dans la phase huileuse. 

[0122] On obtient un stick homogene de texture fondante et fraTche a la fois, qui assure un bon demaquillage de la 
peau. 

[0123] Exemple 14: Cet exemple est realise en remplacant dans I'exemple 9, le copolymere de Pexemple 1 , par le 
copolymere de I'exemple 2 a base d'acrylate de stearyle et de N-vinylpyrrolidone. 



Revendications 

1. Composition pour application topique, comportant une phase aqueuse dispersee dans une phase huileuse, ca- 
racterisee en ce qu'elle contient au moins une poudre organique et au moins un emulsionnant ayant une valeur 
de HLB allant de 1 a 8, et en ce que la phase huileuse contient au moins un polymere semi-cristallin solide a 
temperature ambiante et ayant une temperature de fusion inferieure a 70°C ; ledit polymere comportant a) un 
squelette polymerique et b) au moins une chame organique laterale cristallisable et/ou une sequence organique 
cristallisable faisant partie dudit squelette polymerique, ledit polymere ayant une masse moleculaire moyenne en 
nombre superieure a 2 000. 

2. Composition selon la revendication 1 , caracterisee en ce que le polymere a une masse moleculaire moyenne en 
nombre allant de 3 000 a 500 000 et mieux de 4 000 a 99 000. 

3. Composition selon la revendication 1 ou 2, caracterisee en ce que le polymere est soluble dans la phase huileuse 
a au moins 1 % en poids a une temperature superieure a sa temperature de fusion. 

4. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee en ce que le polymere a une 
temperature de fusion pF telle que 30°C < pF < 60°C. 

5. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee en ce que le polymere est 
choisi parmi : 

les copolymeres sequences de polyolefines a cristallisation controlee, 

les polycondensats polyesters aliphatiques ou aromatiques et les copolyesters aliphatiques/aromatiques, 
les homo- ou co-polymeres portant au moins une chaTne laterale cristallisable, et les homo- ou co-polymeres 
portant dans le squelette au moins une sequence cristallisable, 

les homo- ou co-polymeres portant au moins une chaTne laterale cristallisable a groupement(s) fluore(s), 
et leurs melanges. 

6. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee en ce que le polymere est 
choisi parmi les homopolymeres et copolymeres comportant de 50 a 100 % en poids de motifs resultant de la 
polymerisation d'un ou de plusieurs monomeres porteurs de chame(s) laterale(s) hydrophobe(s) cristallisable(s). 

7. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee en ce que le polymere est 
choisi parmi les homopolymeres et copolymeres resultant de la polymerisation d'au moins un monomere a chaTne 
(s) cristallisable(s) de formule X : 
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10 ou M represente un atome du squelette polymerique, S represente un espaceur et C represente un groupe cris- 

tallisable. 

8. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee en ce que le polymere est 
choisi parmi les homopoly meres et copolymeres resultant de la polymerisation d'au moins un monomere a chaTne 

15 cristallisable choisi parmi les (meth)acrylates d'alkyle satures en C 14 -C 2 4, les (meth)acrylates de perfluoroalkyle 

en C,., -C 15 , les N alkyl (meth)acrylamides en C 14 a C 24 avec ou sans atome de fluor, les esters vinyliques a chaTnes 
alkyle ou perfluoroalkyle en C 14 a C 24 , les ethers vinyliques a chaTnes alkyle ou perfluoroalkyle en C 14 a C 24 , les 
alpha-olefines en C 14 a C 24 , les para-alkyl styrenes avec un groupe alkyle comportant de 12 a 24 atomes de 
carbone, et leurs melanges. 

20 

9. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee en ce que le polymere est 
choisi parmi les copolymeres resultant de la polymerisation d'au moins un monomere a chaTne cristallisable choisi 
parmi les (meth)acrylates d'alkyle satures en C 14 -C 24 , les (meth)acrylates de perfluoroalkyle en C ir C 15 , les N 
alkyl (meth)acrylamides en C 14 a C 24 avec ou sans atome de fluor, les esters vinyliques a chaTnes alkyle ou 

25 perfluoroalkyle en C 14 a C 24 , les ethers vinyliques a chaTnes alkyle ou perfluoroalkyle en C 14 a C 24 , les alpha- 

olefines en C 14 a C 24) les para-alkyl styrenes avec un groupe alkyle comportant de 12 a 24 atomes de carbone, 
avec au moins une ester ou amide d'acide monocarboxylique en C-| a C 10 eventuellement fluore. 

10. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee en ce que le polymere est 
30 choisi parmi les homopolymeres d'alkyl(meth)acrylate ou d'alkyl(meth)acrylamide en C 14 a C 24 ; des copolymeres 

de ces monomeres avec un monomere hydrophile ; et leurs melanges. 

11. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee en ce que le polymere est 
choisi parmi les copolymeres d'alkyl(meth)acrylate ou d'alkyl (meth)acrylamide avec un groupe alkyle en C 14 a 

35 c 24 , avec la N-vinylpyrrolidone, I'hydroxyethyl (meth)acrylate, I'acide acrylique ; ou leurs melanges. 

12. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee en ce que le polymere est 
issu d'un monomere a chaTne cristallisable choisi parmi les (meth)acrylates d'alkyle satures en C 14 -C 22 . 

40 13. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle comprend au 
moins un polymere semi-cristallin choisi parmi les polymeres semi-cristallins ayant une temperature de fusion 
allant de 50 a 70°C, les polymeres semi-cristallins ayant une temperature de fusion allant de 30 a 50°C, et leurs 
melanges. 

45 14. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee en ceque le polymere repre- 
sente de 0,1 a 50 % en poids, et de preference de 0,5 a 20 % en poids par rapport au poids total de la composition. 

15. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee en ce que la phase huileuse 
represente de 10 a 95 % en poids et de preference de 10 a 80 % en poids par rapport au poids total de la com- 

50 position. 

16. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee en ce que la phase huileuse 
contient au moins une huile choisie parmi les huiles hydrocarbonees d'origine animale, les huiles hydrocarbonees 
d'origine vegetale, les esters et les ethers de synthese, les hydrocarbures lineaires ou ramifies, d'origine minerale 

55 ou synthetique, les alcools gras ayant de 8 a 26 atomes de carbone, les huiles fluorees partiellement hydrocar- 

bonees et/ou siliconees, les huiles de silicone, et leurs melanges. 

17. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee en ce que la phase huileuse 
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contient au moins une huile choisie parmi les esters d'acide gras comportant au moins 12 atomes de carbone. 

18. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee en ce que I'emulsionnant est 
choisi parmi les emulsionnants silicones, les emulsionnants non ioniques derives d'acide gras et de polyol, les 
alkylpolyglycosides, les polyolefines a terminaison succinique ; et leurs melanges. 

19. Composition selon la revendication precedente. caracterisee en ce que I'emulsionnant silicone est choisi parmi 
les dimethicone copolyols et les alkyl dimethicone copolyols. 

20. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee en ce que I'emulsionnant est 
choisi parmi les alkylpolyglycosides representes par laformule generale (I) suivante : 

R-0-(G) x (I) 

dans laquelle R represente un radical alkyle ramifie et/ou insature, comportant de 14 a 24 atomes de carbone, G 
represente un sucre reduit comportant de 5 a 6 atomes de carbone, x designe une valeur allant de 1 a 10, et G 
designe le glucose, le fructose ou le galactose. 

21. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee en ce que I'emulsionnant est 
choisi parmi les esters d'acide isostearique et de polyols, les esters d'acide stearique et de polyols, et leurs me- 
langes. 

22. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee en ce que I'emulsionnant est 
present en une quantite en matiere active allant de 0,1 a 20 % en poids et de preference de 0,5 a 1 0 % en poids 
par rapport au poids total de la composition. 

23. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee en ceque la poudre organ ique 
est choisie parmi les particules de polyamide ; les poudres de polyethylene ; les microspheres a base de copoly- 
mers acryliques ; les microspheres de polymethacrylate de methyle ; les poudres de copolymere ethylene- 
acrylate ; les poudres expansees ; les poudres d'amidon ; les poudres d'aminoacides ; les particules de microdis- 
persion de cire ; et leurs melanges. 

24. Composition selon I'unequelconquedes revendications precedentes, caracterisee en ceque la poudre organ ique 
est presente en une quantite allant de 0,1 a 20 % en poids et de preference de 0,5 a 10 % en poids par rapport 
au poids total de la composition. 

25. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle constitue une 
creme. 

26. Composition selon I'une quelconque des revendications 1 a 24, caracterisee en ce qu'elle se presente sous forme 
solide. 

27. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle constitue une 
composition cosmetique ou dermatologique. 

28. Utilisation cosmetique d'une composition cosmetique selon I'une quelconque des revendications 1 a 26, pour le 
traitement, la protection, le soin, le demaquillage et/ou le nettoyage de la peau, des levres et/ou des cheveux, et/ 
ou pour le maquillage de la peau et/ou des levres. 

29. Procede de traitement cosmetique de la peau, y compris du cuir chevelu, des cheveux, et/ou des levres, carac- 
terise par le fait que Ton applique sur la peau, les cheveux et/ou les levres, une composition cosmetique selon 
I'une quelconque des revendications 1 a 26. 

30. Procede cosmetique de demaquillage ou de nettoyage de la peau, des levres et des phaneres, consistant a ap- 
pliquer sur la peau, les levres ou les phaneres, une composition cosmetique selon la revendication 26. 
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31. Utilisation de la composition selon Tune quelconque des revendications 1 a 25 pour la fabrication d'une creme 
destinee au traitement des peaux grasses. 
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